Sygn. akt IV U 845/17

WYROK
W IMIENIU RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Dnia 11 stycznia 2018 r.

Sad Okregowy w Olsztynie IV Wydzial Pracy i Ubezpieczen Spolecznych

w skladzie:
Przewodniczqcy: SSO Rafal Jerka
Protokolant: st. sekr. sadowy Alina Dziarkowska

po rozpoznaniu w dniu 11 stycznia 2018 r. w Olsztynie

na rozprawie

sprawy M. S.

przeciwko Zakladowi Ubezpieczen Spolecznych Oddzial w O.
o prawo do emerytury

na skutek odwolania M. S.

od decyzji Zakladu Ubezpieczen Spotecznych Oddziat w O.
z dnia 12 stycznia 2017 r. nr (...)
oddalaodwolanie

/-/ SSO R. Jerka

IV U 845/17

UZASADNIENIE

Zaklad Ubezpieczen Spolecznych Oddzial w O. decyzja z dnia 12.01.2017 r odmoéwil M. S. prawa do emerytury z tytutu
wykonywania pracy w warunkach szczeg6lnych.

W uzasadnieniu wskazal, iz:

- nie zaliczyl do ogblnego stazu pracy okres zatrudnienia od 1.09.1970 r. do 31.03.1975 r. w (...) w B., gdyz wystawione
za ten okres $wiadectwo pracy zawiera bledy formalne — blad w dacie urodzenia ubezpieczonego

- nie zaliczyl do okresu pracy w warunkach szczeg6lnych okres pracy od 8.07.1975 do 31.12.1998 r. w (...) Fabryce
(...) w B. gdyz z wystawionego Swiadectwa pracy wynika iz zajmowal on stanowisko frezera/tokarza/ , ktore nie
zostato zaliczone do stanowisk pracy w warunkach szczegélnych w rozumieniu rozporzadzenia Rady Ministrow z



dnia 7.02.1983 r. w sprawie wieku emerytalnego oraz wzrostu emerytur i rent dla pracownikéw zatrudnionych w
szczegb6lnych warunkach

M. S. w odwolaniu od powyzszej decyzji domagal sie przyznania prawa do emerytury po uprzednim zaliczeniu
do ogblnego stazu pracy okresu od 1.09.1970 r. do 31.03.1975 1, oraz zaliczeniu do okresu pracy w warunkach
szczego6lnych okresu od 8.07.1975 do 31.12.1998 r.

Sad ustalil co nastepuje:
C. S. w okresie od 1.09.1970 r. do 31.03. 1975 $wiadczyl prace w (...) w B.

Nastepnie w okresie od 8.07.75 do 31.12.98 r. §wiadczyl prace w (...) Fabryce (...) w B. jako frezer/tokarz/frezer .
Zajmowal sie wstepna obrobka i skrawaniem na tokarce/frezarce detaléw zeliwnych do pomp wodnych ( np. wirnikéw,
korpusow, lejow wlotowych ) Elementy te przychodzily z odlewni, gdzie byly wybijane, oczyszczane i wykanczane.

( bezsporne: akta osobowe, zeznania ubezpieczonego k. 53 — zeznania C. D. k. 53 v, B. G. k. 53v — 54, opinia bieglego
k.64 -95)

Sad zwazyl, co nastepuje:
Odwolanie nie zastluguje na uwzglednienie

Podstawowa kwestia sporna bylo ustalenie czy praca ubezpieczonego obrabiarka (tokarka/frezarka ) odpowiadata
rodzajowo pracy wskazanej w rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 7.02.1983 r. w sprawie wieku emerytalnego oraz
wzrostu emerytur i rent dla pracownikéw zatrudnionych w szczegdlnych warunkach wykazie A, dziale III pod poz. 23
tj. przy odlewaniu zeliwa.

Wymieniony wskazywal, iz skoro zajmowal sie obrobka — skrawaniem detali zeliwnych, ktory przychodzily do zakladu
w formie odlewdéw to jego prace nalezy przyporzadkowaé¢ do wykazu A, dziale III pod poz. 23 rozporzadzenia
Rady Ministréow z dnia 7.02.1983 r. w sprawie wieku emerytalnego oraz wzrostu emerytur i rent dla pracownikow
zatrudnionych w szczeg6lnych warunkach tj. do pracy przy odlewaniu staliwa, zeliwa, metali niezelaznych i rur.

Twierdzenia te sa bledne.

Po pierwsze zauwazy¢ nalezy, iz rozporzadzenie Rady Ministréow z dnia 07.02.1983 r. w sprawie wieku emerytalnego
pracownikdéw zatrudnionych w szczego6lnych warunkach lub w szezegélnym charakterze (Dz.U. Nr 8, poz. 43 ze zm.)
w zalaczniku A, w dziale IIT (W hutnictwie i przemy$le metalowym), w cze$ci dotyczacej ,Odlewania staliwa, zeliwa,
metali niezelaznych i rur” pod pozycja 23 wymienilo czynno$ci ,Wybijanie, oczyszczanie i wykanczanie odlewow”.

Odlewanie oznacza wytwarzanie przedmiotéw przez wypelianie form cieklym metalem. Odlewanie przeprowadza
sie w Sciéle okreSlonej temperaturze, ktora zalezy od rodzaju odlewanego tworzywa, materialu i temperatury formy,
masy i ksztaltu odlewu, a takze technologii odlewania.

Wybijanie odlewéw to usuwanie zakrzepnietych odlewoéw z form. Wybijanie nalezy do najciezszych i
niebezpiecznych operacji ze wzgledu na wydzielanie sie duzych iloSci pylu, gazéw i ciepla. Podstawowymi
urzadzeniami do wybijania odlewéw z form sg kraty wstrzasowe i kraty wibracyjne. Dzialanie krat polega na
wstrzasaniu skrzynki z masa i odlewem. Pod wplywem wstrzaséw masa formierska ulega rozbiciu i wysypuje sie,
zwykle na przenoénik umieszczony pod krata, a odlew (jesli skrzynka jest uzebrowana), pozostaje na zebrach pustej
skrzynki, po czym transportowany jest do oczyszczalni.

Po wybiciu odlewu z formy przenosi sie go do oczyszczalni, gdzie oddziela sie od odlewu wlewy, nadlewy, przelewy,
zalewki oraz usuwa rdzenie i przypalona mase formierska i rdzeniowsg. Uklad wlewowy odlewéw wykonanych
z tworzyw kruchych (np. zeliwo szare i biale) oddziela sie od odlewow przez odlamywanie uderzeniami mlotka
lub odtragcanie w bebnach. Do odcinania ukladéw wlewowych odlewéw z zeliwa ciaggliwego stosuje sie prasy



mimosrodowe. Uklady wlewowe mozna tez usuwaé przez wiercenie i przy uzyciu obcinarek, w ktérych narzedziem
tngcym jest cienka, elastyczna tarcza szlifierska.

Oczyszczanie i obrobka wykanczajgca odlewéw obejmuje zesp6t operacji po wybiciu odlewow z form. Zaleznie od
rodzaju odlewu dobiera sie najbardziej racjonalny sposob i kolejno$¢ wykonania poszczegoblnych czynnosci.

Oczyszczanie powierzchni odlewéow moze odbywaé sie metodami: Scierng, strumieniowo-pneumatyczng,
strumieniowo-wodng, rzutowa, chemiczna i elektrochemiczna.

Po oczyszczeniu powierzchni usuwa sie zalewki, czyli cienkie warstwy metalu wystepujgce w miejscu niedoktadnego
przylegania czeéci formy. Do ich usuniecia i wyréwnania powierzchni $rednich i ciezkich odlewow stosuje sie mlotki
i przecinaki pneumatyczne. Do usuwania zalewek stosuje sie rowniez specjalne prasy lub wysokoobrotowe szlifierki.
W celu usuniecia nieré6wnoéci materiatu, ktéry pozostat na odlewie po oczyszczeniu jego powierzchni i usunieciu
uktadu wlewowego oraz zalewek, stosuje sie szlifowanie. Uzywa sie do tego celu szlifierek recznych (wahadlowych)
i wrzeciennikow szlifierskich.

Maszynami shuzacymi do oczyszczenia i obrobki odlewu sa bebny obrotowe i wibracyjne, oczyszczarki strumieniowe,
szlifierko-polerki szlifierki r6znego rodzaju.

Szerzej w powyzszym zakresie zob. E. P., ,Wybijanie, oczyszczanie i wykanczanie odlewéw”, Instytut (...), R. 2007 oraz
A.T., ,Wybrane zagadnienia z odlewnictwa”, K., Wydawnictwo Politechniki (...)). ( por. tez wyrok Sadu Apelacyjnego
w Bialymstoku - III Wydzial Pracy i Ubezpieczen Spolecznych z dnia 29 wrzesnia 2015 r. IIT AUa 1489/14 )

Po drugie charakterystyka wskazanych czynno$ci, uzmystawia systematyke wskazanych prac, ktore zostaly przypisane
do dzialu III hutnictwa i przemystu metalowego ale umiejscowione w odlewniach ( ! ) staliwa, Zzeliwa, metali
niezelaznych i rur.

Po trzecie powyzsze okolicznoéci potwierdza tez zarzadzenie nr 3 Ministra Hutnictwa i Przemystlu Maszynowego z
dnia 30 marcu 1985 r. w sprawie stanowisk pracy, na ktérych wykonywane sa prace w szczego6lnych warunkach lub
w szczegblnym charakterze w zakladach pracy resortu hutnictwa i przemystu maszynowego w wykazie A, dziale III
pod poz. 23 gdzie wskazano rodzaje stanowisk, ktore sa bezposrednio zwigzane z praca w odlewniach przy
wybijaniu, oczyszczaniu i wykanczanie odlewoéw w odlewniach, gdzie wymieniono:

1) naprawiacz wad odlewow

2) oczyszczacz odlewow

3) operator maszyn do obrébki wiérowej odlewow zeliwnych
4) operator urzadzen suszacych w odlewni

5) probowacz wyrobow (odlewéw) na ci$nienie

6) smolowacz odlewow

7) traser odlewow

8) wybijacz odlewow, form i rdzeni

9) wykanczacz odlewow

10) wypalacz wad powierzchniowych

11) wyzarzacz odlewow



Reasumujgc praca w warunkach szczegélnych kwalifikowana z wykazu A, dziale III pod poz. 23 bedzie tylko praca ,
ktora spelnia lgcznie wskazane wymagania

a) odbywa sie odlewniach staliwa, zeliwa, metali niezelaznych i rur

b) odpowiadajaca rodzajowo pracom opisanym wczeéniej jako wybijanie, oczyszczanie i wykanczanie
odlewéw

¢) odpowiadajgca stanowiskom wskazanych w zarzadzeniu nr 3 Ministra Hutnictwa i Przemystu Maszynowego z dnia
30 marcu 1985 r. w sprawie stanowisk pracy, na ktérych wykonywane sa prace w szczegoélnych warunkach lub w
szczegblnym charakterze w zakltadach pracy resortu hutnictwa i przemystu maszynowego w wykazie A, dziale III pod
poz. 23

W niniejszej sprawie nie budzi watpliwo$ci iz po pierwsze iz ubezpieczony nie wykonywal pracy w odlewni zeliwa
( gotowe odlewy zeliwne przychodzily z zewnatrz ). Po drugie nie wykonywal on prac wyzej opisanych ktore sktadaty
sie na rodzajowy ciag czynnosci okreslanych zbiorczo jako wykanczanie odlewow , a jedyne zajmowal sie wstepna
obrébka i skrawaniem gotowych odlewow za pomoca tokarki ( frezarki ) tj. wykonywal prace slusarskie.
Dodatkowo fakt, iz nie wykonywat on wskazanych prac potwierdza to, iz jego stanowisko ( frezer, tokarz ) nie zostalo
wymienione w zarzadzeniu nr 3 Ministra Hutnictwa i Przemyslu Maszynowego z dnia 30 marcu 1985 r. w sprawie
stanowisk pracy, na ktorych wykonywane sa prace w szczegélnych warunkach lub w szczeg6lnym charakterze w
zakladach pracy resortu hutnictwa i przemyshu maszynowego w wykazie A, dziale III pod poz. 23.

Reasumujgc praca wymienionego nie odpowiadala rodzajowo pracom wskazanym w wykazie A, dziale III pod
poz. 23 rozporzadzenia Rady Ministréow z dnia 7.02.1983 r. Takiego rozumieniu przepisu znajduje potwierdzenie
w orzecznictwie sgdowym np. wyrok SA w Gdansku z dnia 29 wrzeénia 2015 r. III AUa 1489/14, wyrok Sadu
Apelacyjnego w Bialymstoku z dnia 29 wrzesnia 2015 r.III AUa 1489/14 czy tez wyrok SN z dnia 6 lipca 2016 r. 11
UK 296/15. W tym ostatnim wypadku sad wyraznie wskazal , iz przez pracq przy wykanczaniu odlewow
nalezy rozumie¢ obrébke wykanczajaca odlew po wybiciu odlewu z formy, gdy zachodzi konieczno$é oczyszczenia
odlewu z przywartej masy formierskiej, badz gdy odlew po takim oczyszczeniu lub wykonaniu detali ma by¢ produktem
finalnym. Korzysta sie wowczas z urzadzen szlifierskich, zatem szkodliwo$¢ pracy przy wykanczaniu odlewow jest
poréwnywalna z praca szlifierza. Nie mozna natomiast traktowa¢ wytwarzania z odlewu wyrobu finalnego (czesci
zamiennej) na tokarkach, jako pracy polegajacej na wykanczaniu odlewu w przyjetym powyzej rozumieniu. Inny jest
bowiem przedmiot tej pracy, uzywa sie innych narzedzi oraz wykonuje sie ja w innych warunkach (poza odlewnia).
Nie ulega zatem najmniejszej watpliwo$ci, ze warunki pracy tokarza (operatora obrabiarek zespolowych) nie sg tak
samo szkodliwe, jak warunki pracy przy wykanczaniu odlewéw w odlewniach, gdzie podstawowe zagrozenie dla zycia
i zdrowia pracownikéw stanowi wysokie stezenie pylu, zagrozenie poparzeniem i gorqgcy mikroklimat.
Na ten aspekt kwalifikacyjny wyraznie wskazuje opinii bieglego ( opinia k. 64 — 95 ), ktéry wskazuje , iz wyodrebnienie
tych prac jako pracy w warunkach szczegélnych ma zwigzek ze szkodliwym s$rodowiskiem pracy , ktory
panuje w odlewniach a ktory nie wystepuje w przypadku rzeczy pracownikéow, ktoérzy sa zatrudnieniu w zakladach
produkeyjnych a do ktérych zadan nalezy wstepna obrobka/skrawaniem gotowych elementéw dostarczonych przez
odlewnie. Majgc na uwadze powyzsze Sad w oparciu o powolane przepisy oddalil odwolanie.

/-/ SSO Rafal Jerka



